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Ein Vortrag von Arndt Wills, FIT GmbH
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Softwareabteilung der Firma FIT

Die Softwareabteilung beschaftigt sich mit:

AddFabb - Software zur additiven
Fertigung von Bauteilen

NetFabb Studio -
Schnittstelle zum Kunden
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3S Gitterstrukturgenerator

rapid prototyping technische Pototypen




AddFabb

Verwaltung von zu bauenden Bauteilen
effiziente Datenaufbereitung
Dokumentationssystem
Qualit'atsmanagementsﬁygtgjjj

Vorganger seit Jahren _
von FIT eingesetzt e e S
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Anforderun

Kosteneffiziente Bauteilherstellung
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Qualitatssicherung
Ruckverfolgbarkeit
Fehlerprophylaxe

rapid prototyping technische Pototypen




Softwareentwicklung

additive Fertigung
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rapid prototyping

Struktur von AddFabb

~ -~
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) o
Qi Benutzer

Bauteile \
von Benutzer,

ERP oder Internet \

Anlage 1 Anlage 2 Anlage 3
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Beson Funktionen

Platzieren von Bauteilen

Identifikation von Bauteilen zur
Qualitatssicherung

statistische Auswertung
Archiv
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Platzieren von ilen

Softwareentwicklung

1000 Kopien = 5GB

herkdommliche Methode

>

additive Fertigung

AddFabb: Datenreduktion

1000 Positionen im Bauraum (je ca. 10kB)

nur 10,2MB Daten
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200kB

Weniger Speicherverbrauch = flussigeres Arbeiten

rapid prototyping
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Softwareentwicklung

additive Fertigung
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rapid prototyping

Beispiel in Zahlen

Statistische Auswertung von mittels AddFabb aufbereiteten Baujobs:

Menge der Jobs Anlage Bauteile | Fullgrad Aufbereitungszeit
457 Objet Eden 330 8 2,90% 3min
426 P700 69 6,48% 30min
770 P360 41 7,37% 16min

Fullgrad ﬁ Aufbereitungszeit@

=il




(@)}
c
=
X
Q
2
C
()
()
—
®
2
G
(@]
w
(®))
c
>
ol
e
|
(<))
L
()
=2
=
©
©
®
C
()
o
>
—
(@]
-
(@)
o
()
=
O
A2]
C
=
(&}
()
-
(®))
£
©y
>
-
(@]
-—
(@)
—
o
9
Q.
®
—

jedem Bauteil konnen hierftr Daten
zugeordnet werden, z.B.

hriftun

- Seriennummer
- Datum
- Jobnummer

Beschriftung wird erst beim Export
aufgerechnet
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Bewertung nach Abstand
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Bewertung nach Statistik
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Thermodynamische Bewertung
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Softwareentwicklung

additive Fertigung

technische Pototypen

rapid prototyping
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lle von AddF

Hohe Performance
Datenbankorientiert

Mehrbenutzerfahig
Parallelisierbar
kurzer Return of Invest
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Benutzer
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+ “Fidrabl
+ Portal

— 3D-Netzwerkdrucker

fur Jedermann

tl:ahhm Studio
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Eunktion von NetFabb
www.netfabb.com www.addfabb.com

>,

Softwareentwicklung

Auftragsverwaltung
Bestellvorgang
Kundendaten

additive Fertigung

Bauraum
Bauraum Abrechnung
_ Qualitatssicherung
Bauteil Bauteil Freischaltung
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Kunde Partner

rapid prototyping




Softwareentwicklung

additive Fertigung
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rapid prototyping

Altueller Balraum: Sis De

Caten:

Bauraumgrle:

Mzitang

Bruckdalnung:

Mimmale WandsEarka:

Gerauigket

Fa0 b
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litatssicheruna in NetF

Softwareentwicklung

Diagramm
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rapid prototyping




Hauptvorteile
integrierte Qualitatssicherung durch

Referenzbauteile

kostenguinstig durch optimale Ausnutzung
freier Bereiche der Bauraume

einfacher Zugriff auf vielfaltige Verfahren
keine Investitionskosten
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Weitere Vorteile von NetFabb im Uberblick

Fertigung auf professionellen Anlagen einfacher Preisvergleich zwischen unterschiedlichen

o Anbietern im NetFabb
zahlreiche unterschiedliche Verfahren und

Materialien sofortige, dynamische ermittelte Preise durch STL
Dateien

Softwareentwicklung

keine Investitionskosten flir Anlagen notwendig

o _ - direkte Vergleichbarkeit zwischen unterschiedlichen
hohe Kapazitat durch viele Partner und eine Verfahren

Vielzahl an Anlagen im Web

persdnliche Auswahl des gewtinschten
Liefertermins

additive Fertigung

dokumentiertes Qualitatssicherungssystem

Abrechnung erfolgt transparent und teilebasiert persénliche Auswahl der gewiinschten Lieferart

einfache Bedienung des NetFabb Studio gepriifte und dokumentierte Riickverfolgbarkeit bei

Zugriff von jedem Rechner im Internetzugang ST Rt fer iy

niedrigste Bauteilkosten durch effiziente Nutzung

zentraler Versand von Bauteilen aus ——
a Fifid von Restkapazitaten

unterschiedlichen Bauraumen
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keinerlei Aufwand durch Teilereinigung oder Mill B S R S el

eine selbststandige Festlegung der Baulage ist auf

keine Wartungskosten fir Anlagen Wunsch méglich

keinerlei Belastigung durch Larm oder Geriche éffentlich sichtbare Bewertung der

Bauteilqualitat ist moglich

kein Platzbedarf flir Anlage und Reinigung

rapid prototyping
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