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Typische Anwendungsbereiche e
EBM (Electron Beam Melting) ist ein Verfahren Fllamert =——~u |
zur Herstellung von metallischen Bauteilen.
. . . . . ___,__—'——'_'—_
Hierbei wird Metallpulver durch einen gesteuerte Grid Cup
Elektronenstrahlréhre bestrahlt (vgl. anod —— |

Fernsehapparat) und schmilzt durch die hohe

Energie des Elektronstrahls das Pulver

vollstandig auf. Durch diese exakte Art der

Energieeinbringung sowie des vorhandenen

Hochvakuums baut sich Schicht fur Schicht ein Facus coil
metallisches Bauteil mit nahezu perfekter
Metallurige und lunkerfreiem Geflige auf.

Deflection coil

Daa Verfahren eignet sich sowohl fiir Bauteile Electron Beam
als auch fur Werkzeugeinsatze. Auch

individualisierte Serien sowie Bauteile mit
internen Kanélen zur Gasfuhrung oder Kihlung  ‘acuum Chamber  ———

Fowder Container

Heizung sind herstellbar.

Dadurch bieten sich die Bauteile fiir eine Vielzahl SRR LI

von ,high Performance” Bauteilen wie Luftfahrt,

Raumfahrt, Motorsport, Anlagenbau,
Maschinenbau, Werkzeuge etc. an.

Ebenso sind mit diesem Verfahren gerade in Verbindung mit Reverse Engineering
Weiterentwicklungen und Ersatzteile fir Maschinen, Flugzeuge und Fahrzeuge herstellbar

Eigenschaften

Die Bauteile besitzen eine 100% Dichte und homogene Metallstruktur. Die Oberflachen der Bauteile
sind rauh und haben eine Genauigkeit von +- 0,4 mm. An den Unterseiten der Bauteile sind im
Regelfall massive Stutzkonstruktionen wahrend des Aufbaus notwendig.

Da das EBM Verfahren eine ,Near Netshape Technologie* ist werden alle Funktionsflachen vor der
Verwendbarkeit nachbearbeitet. Dies geschieht Ublicherweise durch Frasen oder durch Erodieren

Fur perfekte Oberflachen empfiehlt sich ein Aufmass von bis zu 1mm auf die zu bearbeitenden
Flachen.

Bearbeiten, Polieren, Atzen, Beschichten und andere Nachbearbeitungsverfahren entsprechen
sowohl bei den Ablaufen als auch bei den bendtigen Werkzeugen den klassischen Bauteilen aus
dem jeweiligem Metall.

Die Typische Schichtstarke betragt 0,21mm , Wandstarken ab 1,5mm sind herstellbar

Uneingeschrankt konnen Bauteile bis 150mm x150mmx180 mm GrofR3e aufgebaut werden. Grél3en
bis zu 200mm auf 200mm auf 200mm sind in Abhangigkeit von Metall und Geometyie, i

eschaitsfuhrer
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Standardoptionen

. Material

o Stahl
ist ein sehr hochwertiger vollstandig martensitischer Werkzeugstahl (1.2344). Er
besitzt eine hohe Temperaturwechselfestigkeit und ist somit ideal geeignet fur
Anwendungen in Spritzguss und Druckgusswerkzeugen.

o Titan
ist eine Titanlegierung TiAI6V4 und besitzt eine hohe Festigkeit verbunden mit hoher
Zahigkeit. Das Verhaltnis Gewicht/Festigkeit ist ausgezeichnet. Die Legierung ist sehr
korrosionshestandig und biomedizinisch kompatibel

. Oberflache

0 Unbearbeitet mit Stitzkonstruktion
Im Regelfall werden die Bauteile ohne mechanische Nachbearbeitung angeboten. Je
nach Einsatzzweck missen die Oberflachen sowie die Funktionsflaichen mechanisch
nachbearbeitet werden. Dies kann sowohl von FIT als auch von jedem anderen
Unternehmen mit entsprechenden Maschinen zur Metallbearbeitung durchgefiihrt
werden.

. Qualitat

o0 Homogen verschmolzen
Das Bauteil wir in der EBM Anlage kontrolliert aufgeschmolzen und dartber hinaus
aul3er einer Sichtkontrolle keinen weiteren Uberprifungen unterzogen.

o0 Mit Mesprotokoll Rohteil
Nach der Entnahme aus der EBM Anlage wird das Rohteil optische Vermessen und
diese Daten mit den CAD Daten verglichen. Hierdurch kann einfach eine Referenz fur
die spatere mechanische Nachbearbeitung festgelegt werden
Bauteile, die von FIT nachbearbeitet werden erfordern diese Qualitatsstufe.

. Verwendungszweck

o Funktionsbauteil
Bauteile werden ohne mechanische Nacharbeit inklusive von eventuellen
Stutzkonstruktionen geliefert

0 Werkzeugeinsatz
Werkzeugeinsatze werden soweit bearbeitet, dass freies Pulver innerhalb der
Kihlkanale entfernt wird. Hierzu behalten wir uns vor in Absprache notwendige

Hilfsbohrungen zu setzen, um erhartete Pulverreste vollstandig zu entfernen..
dipl.-ing. carl fruth

gerichtsstand
amtsgericht niirnberg
HRB 13273

gewerbegebiet lupburg - eichenbiihl 10 92331 parsberg

sparkasse parsberg blz 76052080 kto. 36 38 38 USt. ID: DE 173 159 995

Dokumentenstand : September 04



Leistungsbeschreibung fir:

-
fruth. Metallbauteil aus EBM 5'Hj =

nologien

—— i gestalten Ihre Ideen email : Info @pro-fit.de http : /lwww.pro-fit.de

GmbH
fon ++49/94 92/94 290

fax ++49/94 92/94 29 11

typische Lieferzeit

Ist 6 bis 11 Arbeitstage. Die Lieferzeit wird beeinflusst durch die gewahlten Optionen, die Stiickzahl
und den Gesamtumfang des Projekts

Weiterfiuhrende Dokumente
Datenblatt FIT TI EBM
Datenblatt FIT ST EBM
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